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	Umsetzungshinweise


Umsetzungshilfe 

Wahlqualifikation Lacklaborant/-in


WQ 14: Beschichtungsstoffe /-systeme für mineralische Untergründe

Umsetzungshilfe

Wahlqualifikationseinheiten Lacklaborant/-in

WQE Nr. 14: Beschichtungsstoffe /-systeme für mineralische Untergründe



		Betrieb


Ausbildungsrahmenplan

		

		Berufsschule


Rahmenlehrplan



		WQ Nr. 14, Liste I 


Formulieren (1), Herstel​len (2), Applizieren (3) und Prüfen (4) von Beschich​tungs​stoffen und –systemen für minera​lische Untergründe

		

		Lernfelder 12 und  5, 6, 7, 8





		Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

		Umsetzungshinweise

		Lernfeld



		

		(1) Formulieren

		(2) Herstellen

		(3) Applizieren

		(4) Prüfen

		



		a) Anforderungsprofil erstellen, dabei Anwendungszweck, Untergrund, Ver​arbeitung, Ökologie, system​spezi​fische Eigenschaften und Kosten​aspekte berücksichtigen

		Anforderungsprofil


· Anwendungszweck


· Untergründe


· Verarbeitung


· Ökologie


Mineralische Unter​grün​de und ihre Eigen​schaften 


· Saugfähigkeit


· Oberflächen​struktur;


· Alkalität


· gelöste Salze

Zusammenhang zwi​schen Rezept​formu​lie​rung und Applikation


Berücksich​tigung von Umwelt​schutz​aspekten


Gefahrenpotenzial der Rohstoffe und Untergründe

		

		

		

		Lernfeld 12, 7



		b) Rohstoffe auswählen

		Rohstoffauswahl


· Bindemittel 


· Farbmittel 


· Additive


· Lösemittel

Bindemittel (org./anorg.)


· Chemischer Aufbau


· Eigenschaften


· Prinzip der Wasser​verdünnbarkeit


· Vernetzungsreaktionen

· Berechnung der Ve​rnetzungsver​hältnisse und Kennzahlen


Farbmittel


· optische, mechani​sche und chemi​sche Eigenschaften, 


Additive


· Wirkmechanismus


Lösemittel


· chemischer Aufbau, physikalische und chemische Eigenschaften

		

		

		

		



		c) Maschinen und Geräte system​spezifisch aus​wählen und einsetzen

		

		Maschinen/Geräte


· Mischaggregate


· Dispergieraggregate


· Trennaggregate

Aufbau, Funk​tions​weise,  Sicher​heits​vorschriften

		

		

		Lernfeld 12, 7



		d) Verfahrenstechni​sche Parameter fest​legen

		

		Verfahrensparameter

· Teilchengröße


· Temperatur


· Zeit

· Umfangsgeschwin​digkeit

Zusammenhang zwi​schen den Parametern u. Verfahrensergebnis


Messmethoden


Berechnungen  

		

		

		



		e) Eigenschaften, Lager- und Transport​bedin​gungen der Beschich​tungsstoffe prüfen sowie Korrekturmaß​nahmen einleiten und durchführen 

		

		

		

		

		



		f) Untergrund reinigen, neutralisieren, iso​lie​ren und verfestigen vorbereiten

		

		

		Methoden der Untergrund​vorbehand​lung und ihre Auswir​kungen auf die Be​schich​tung


·  reinigen


·  neutralisieren


·  isolieren


·  verfestigen


Sicher​heits​aspekte


Methoden und deren Auswirkungen auf das Beschichtungsergebnis


Berechnungen (Ergie​bigkeit; Schicht​dicke)



		

		Lernfeld 12, 5



		g) Applikationstechnik produkt- und prozessorientiert auswählen und einsetzen

		

		

		Systemspezifische Applikationstechniken


· Auftragsverfahren


· Geräte / Maschinen

		

		



		h) Beschichtungsstoffe applizie​ren, dabei produktspezifische Verarbeitungsvorschriften beachten

		

		

		

		

		



		i) Beschichtungsstoffe unter Berück​sichti​gung der Filmbildungs​mechanismen härten

		

		

		Härtung / Trocknung


· Filmbildungs​mechanismen


· Vernetzungs​reaktionen


· Geräte / Apparatuen


Stöchiometrische Berechnungen

		

		



		k) Beschichtung nach Anforderungs​pro​fil prüfen, bewerten und optimieren

		

		

		

		Beschichtungsstoff


· Rheologie


· Nichtflüchtiger Anteil


· pH-Wert


· Ergiebigkeit


· Lager- und Trans​portbedin​gungen


Beschichtung


· Farbton


· Glanz


· Verlauf


· Schichtdicke


· Deckvermögen


· Beständigkeits​prüfungen


Prinzip der Messmethode und Durchführung der Messung, Fehlerquellen


Auswerten und Dokumen​tieren der Ergebnisse


Berechnungen

		Lernfeld 12, 8
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