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Formulieren, Herstellen, Applizieren und Prüfen von lösemittelhaltigen Beschichtungsstoffen und –systemen für Holz und Holzwerkstoffe


Umsetzungshilfe

Wahlqualifikation Lacklaborant/-in

WQ 23: Beschichtungen untersuchen




		Betrieb


Ausbildungsrahmenplan




		

		Berufsschule


Rahmenlehrplan






		WQ 23, Liste I

Untersuchen von Beschichtungen

		

		Lernfelder 


4, 8 und je nach Probe 9 - 13.







		Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

		Umsetzungshinweise

		Lernfeld 



		

		Aufgabe A: 
Vorbereitende Arbeiten durchführen

		Aufgabe B: 
Mess- und Beurteilungs​verfahren anwenden

		Aufgabe C: 
Untersuchungsergebnisse interpretieren

		



		a) Oberflächenbeschaffenheit beurteilen, Beschichtungsfehler und deren Ursachen feststellen sowie Maßnahmen zur Fehlerbeseitigung vorschlagen

		(1) Fehlerbeschreibung


Beschreibung des Fehlers in der Beschichtung; Angabe und Erläuterung der möglicher Fehlerursa​chen


Beschreibung der Maß​nahmen zur Fehler​ver​meidung und Beseiti​gung des Lackmangels




		

		

		Lernfeld 8



		b) Präparationstechnik zur Ursachenermitt​lung von Oberflächenstörungen anwenden
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· Tastschnittverfahren
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		c) Beschichtungen mikroskopisch unter​suchen

		

		Mikroskopische Verfahren

		

		Lernfeld 8
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		bei organischer Kontamination:

· IR-Spektroskopie


· Massenspektrometrie
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· Röntgenmikroanalyse
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		Lernfeld 8, 4



		e) fotometrische Messungen durchführen

		

		

		

		Lernfeld 8, 4
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